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Anwendungsgebiete MaBangaben
TOP-Eigenschaften © Backsfen © Bandbreiten bis ca. 6.500 mm
@) Fiolsien e © Férderanlagen © Drahtésen: @ 2,0 - 4,0 mm
© Ideal geeignet fir den Transport © Froster © Querstabe: © 4,0-8,0 mm
schwerer Produkte © Frittieranlagen © Spaltweite: 1,4 = 50 mm
© Durchléssig fir verschiedenste © Gluhofen © Querstabteilung: 15,875 - 75 mm
Medien

© Kuhlanlagen
© Reinigungsanlagen
© Trockenofen

© Pateurisierungstunnel

© Guter Geradlauf

Drahtosen werden durch glatte
Querstabe zu dieser Bandtype
verbunden. Durch zusatzliche
Laschenreihen erhalt es eine
besonders hohe Zugfestigkeit.
Der Antrieb des Bandes erfolgt
Uber Polygonrader oder Uber
seitlich angebrachte Ketten.

Edelstahl-Ausfihrungen
geman VO (EG) 1935/2004

Verwendete Materialien Lebensmittel zugelassen.

© Edelstahl 1.4301, 1.4401, ...
© Stahl roh, verzinkt
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Drahtésengliederband

Abmessungen + Ausflhrungen
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Drahtésengliederband Drahtdsengliederband Drahtésengliederband
mit Distanzringen mit untergeschweiBten Querstaben
und Laschenkante

Martens Transportbander GmbH

Lise-Meitner-Str.18, 24941 Flensburg, Germany MARTENS

+49 (0)461 9047-0, info@maertens.de, www.maertens.de Innovation since 1929
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